Procedimiento para la elaboracién del
plan de mantenimiento general del
CIPFP CATARROIJA

... a partir del Manual del Fabricante:
L} 1. Escaneamos la parte de la documentacion referente a mantenimiento
L} 2. Convertimos en documento Word y maquetamos

L} 3. Establecemos calendario anual de mantenimiento
preventivo adaptado al centro de formacion

L} 4. Implementamos en la base de datos
desarrollada por nosotros.
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PANTALLA PRINCIPAL:

Diferenciamos 3 apartados:
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EQUIPOS ACCIONES PREVENTIVAS ACCIONES CORRECTIVAS
[PRINCIPAL | | DAR DE ALTA | | REGISTRAR UNA AVERIA |
{ ALTA DE EQUIPOS | [BA2a DEEQUIPOS | | REGISTRAR ACCION REALIZADA | | REGISTRAR UNA REPARACION |
| SALIDA DE EQUIPOS | | RETORNO DEEQUIPOS | | | | REGISTRAR UNA SALIDA DE EQUIPO AVERIADO |

| | | | | CONSULTA DE AVERIAS |

| | | IMPRIMIR. ACCIOMNES PENDIENTES

‘ sl SALIR ‘




EQUIPOS:

Es este apartado, se agrupan las
aplicaciones referentes a los equipos
(maquinas o herramientas que dispone el
EOUIPOS centro). Esto es:

| PRINCIPAL |

| ALTA DE EQUIPOS §||BAJADEEQU1P05 | —ConSUIta de eqU|pOS

:SALIDADEEQUIPOS ||||='.ErORNODEEQUIPos | —Alta y baja de eqUipOS
| -Salida y retorno de equipos

|
| | (pendiente de desarrollar)
|




EQUIPOS

Consulta de equipos:

M14F093

Control Numerico E 3 Ejes E

Weeke BHX 050 Optimat

Ne de Serie Ubicacion Ao de fabricacion
0-250-76-4098 Taller de CNC Madera (T5) E 2010
Potencia |- Voltaje 380V Aspiracion

Aire comprimido [#]
Abrir Manual de

Mantenimiento 4

E’\manualeshweeke BXH 050.pdf - E\imagenes\2015-01-08 09.10.08 jpg
ACCIONES PREVENTIVAS

Codigo operacion | Tipo de operacidn | Descripcion detallada | fecha proxima | Periodicidad en meses
~ |M14F093-D1 Sustituir filtro previo (grupo de presion) Sin historial 36
| M14F093-E1 Engrasar ejes X, Y, Z. 19/02/2016 3
 |M14F093-E2 Engrasar unidad de avance del grupo fresador ETP 17/02/2016 12
| M14F093-E3 Engrasar cabezal de taladro 17/02/2016 12
| M14F093-11 Limpiar agregado 02/04/2016 6
| M14F093-12 Limpiar sierra de ranurar 02/04/2016 G
_ |M14F093-T1 Controlar nivel de aceite del lubricador por neblina 02/04/2016 6
MI14F093-T2 Controlar sistema de aspiracion 02/04/2016 6

"% 5in filtro | Buscar |

Registro: M 1desd | 3 |




EQUIPOS

Alta de equipos:

Nombre Caracteristicas Comprobaciones realizadas a la recepcién
| ko =]
Familia profesional Tipo equipo Codigo Cantidad
| [=] =] | |
Fabricante
| E3
Modelo n° serie Ao de fabricacién Comprobaciones realizadas por:
| =] | | i =]
Lugar de instalacidn Fecha de alta :
| [~] 12/10/2015 v
Aspiracion Aire comprimido Intervalo de presiones Voltaje Potencia
| | [=] | |
Ruta archivo Imagen | |
Ruta Archive del manual: | | ‘ Nueva entrada ‘ ‘ Guardar entrada ‘
Planta equipo Perfil forma | & |




Acciones preventivas:

ACCIONES PREVENTIVAS

| DAR DE ALTA |

| REGISTRAR ACCION REALIZADA

| IMPRIMIR. ACCIONES PENDIENTES

Es este apartado, se agrupan
las aplicaciones referentes a las
acciones preventivas de los equipos.
Esto es:

-Alta de acciones preventivas

-Registro de acciones preventivas
realizadas

-Impresion de acciones preventivas
a realizar.



Acciones preventivas:
Alta de acciones preventivas:

Cadigo de equipo
2] =

Lugar de instalacion

Tipo de operacion

| =]

Descripcion detallad

Consumibles o repuestos emple

Periodicidad en meses Namero de oper

| =] R [~]

REGISTRAR OPERACION |INUEVA OPERACION w




Acciones preventivas:
Registro de acciones realizadas

Fecha de operacion: Fecha de proxima:

12/10/2015

Realizado por: Registrado por:
REGISTRAR

SALIR




Acciones preventivas:
Impresion de acciones preventivas a realizar.

ORDEN DE TRABAJO MANTENIMIENTOQ PREVENTIVO

DEL CENTRO INTEGRADO PUBLICO DE FORMACION
PROFESIONAL - CATARROJA.

Madera y Mueble

Lugar de instalacian: Taller de acabados

M11FDE)  Bancodelijzdo con aspiracion Aisval&Garibo ML/1C-E00MDPR-35-T2-4
M1 1F0E0- V1 Wadardeposios de polvo
cha previstz: 05092015

M11FDE1 Bancodelijado con aspiracon AisvaldGaribo Mi
M11FE1-¥1 Vagardepisios de polve

M11FD82 Bancodelijado con aspiracon AisvaldGaribo ML C-500/M DPR-35-T2-4
M11F0E2-¥1 Vadardepisios de polvo
F t=: 05092015

M11FD&3  Bancodelijado con aspiracion Aisval&Garibo ML/1C-E00/MDPR-35-T2-4
M11F0E3-V1 Vadardepisios de polve

t=: 05092015

M11FD34 Bancode lijado con aspiracon AisvaldGaribo ML1C-500/MDFR-35-T 2-4
M11F0B84-1 Vagardepisios de polve
t=: 05082015 de operado

M11FDOTé Equipo de pulverizacion airmic conbom. de pistn Graco 20:1 Faloon |l

M11FOTE-E1 Engrasar recormido del pistdn

Fecha prevista: 26092015




Acciones correctivas:

ACCIONES CORRECTIVAS

| REGISTRAR. UMA AVERIA

| REGISTRAR. UMA REPARACION

| REGISTRAR UMA SALIDA DE EQUIPC AVERIADO

| CONSULTA DE AVERIAS

Es este apartado, se agrupan
las aplicaciones referentes a averias
sufridas por los equipos:

-Registro de averias y reparaciones

-Registro de averias que conllevan la
salida del equipo para su
reparacion

-Consulta de averias



Acciones correctivas:
Registro de averias

Codigo equipo: m IEI

Descripcion averia:

Ubicacion:

Fecha de averia:

Solicitado por:

‘ Registrar ‘

Registrado por:

Siemacircularportatil
BOSCHGKSESCE
=]
B

‘ SALIR ‘




Acciones correctivas:
Reparacion de averias

o -

Descripcion de la averia:

Fecha de reparacion: iz Descripcion de la reparacion:
Reparado por: |;|
Registrado por: |;|

ﬁistrar reEacion Salir




Acciones correctivas:
Salida de equipos averiados

Descripcion de la averia:

Tellerde Mederay Mueble (t4)
=]
=]

Fecha salida del equipo:

Persona o empresa
gue se lleva el equipo:

Registrado por:

Registrar salida Salir



Acciones correctivas:
Consulta de averias por equipo

8 ic rroja

HISTORIAL DE AVERIAS:

Familia profesional:  Madera y Muehle
Ubicacion: Taller de Madera y Mueble (T4)
M14F336  CHAPADORA DE CANTOS AUTOMATICA HOLZ-HER TRIM 1402 MFPYC

— Deesrripdon averia: D= oriipiom ns peiredi o
Falta el tubo de aspimcon para b conexiona 3= instala &l tubo de @ spiracion y 5= protege
ASpiraCion Eenera axternaments com un tubo de fontaneria
Fecha de averia: Facha de reparacion: Reparado por:
221172013 047122013 M. Alarcos
— Descripdon averia: Desoripcion re e racon
No funciona b guilloting que corta el canto. Se sustituype b electrovalvula gue acciona la
guilloting.
Fecha de averia: Facha de reparacion: Reparado por:
02042014 07 oLy 2014 Pegui
— Descripdon averia: Desoipcicn ne perad on
La cadena no 52 pone en marcha 3= habia guedado activado uno de los finales

de entrada al grupo retestador

Fecha de averia: Facha de reparacion: Reparado por:
2E/07 2014 29072014 Pezui
— Descripdon averi: Desoipcicn ne perad on
5= oy 1na fuga de aine Sustituir &l raoor de & entrada al pistonds &
guillctina
Fecha de mweria: Fecha de reparacion: Reparado por:
2E/07 2014 29072014 M. Alarcos
— Descripdon averk: Desoipcicn ne perad on
Bl grupo retestador no retesta ko parte trasera de La conexicn neum atica del retorno del grupo
canto retestador estaba rajeda y tenia una perdida de

aire. 5= elimina el tramo del tubo roto.
Fecha de averia: Facha de reparacion: Reparado por:
05032015 05,/08,2015 Rafa M. Puig
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