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LA TRIBOCORROSION Y SU
DESGASTE EN LOS IMPLANTES




{Queée es la tribocorrosion?
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Proceso de degradacion de un material donde se producen, simultaneamente,
desgaste por rozamiento y corrosion.
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Se produce perdida de material debido a
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Afecta a piezas y elementos metalicos.
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Desgaste mas acelerado de los elementos,
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Proceso de degradacion de un material donde
desgaste por rozamiento y corrosion.

Afecta a piezas y elementos metalicos.

Se produce perdida de material debido a

D
filbochemistry lubrication

procesos mecanicos, quimicos y “=Triction
electroquimicos.

Desgaste mas acelerado de los elementos,
ya que se tienen efectos sinérgicos que se L
refuerzan mutuamente.

Wiiq = W + W, T W

mechan corr synerg

Se tienen fenomenos: pasivacion - depasivacion.
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Importancia de la tribocorrosion en el ambito

biomedico
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Principal problema de los implantes — Desgaste




Principal problema de los implantes — Desgaste

Depende de los materiales de la protesis, su geometria y
su acabado superficial; asi como de las condiciones de
trabajo de la protesis.

% ‘ ’ ! Una de las principales causas del fracaso protesico.
N A




Depende de los materiales de la protesis, su geometria y
su acabado superficial; asi como de las condiciones de
trabajo de la protesis.

#

Perdida de resistencia mecanica de la protesis y
de funcionalidad de las superficies.

Liberacion de pequenas particulas al organismo.
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PROTESIS

- Generalmente fabricadas con materiales metalicos (Aleaciones CrCoMo).

- Inmersas en los fluidos corporales (ricos en iones Na™ y CI).
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- Sometidas a rozamiento.




PROTESIS

- Generalmente fabricadas con materiales metalicos (Aleaciones CrCoMo).

- Inmersas en los fluidos corporales (ricos en iones Na™ y CI).

(I 4

Corrosion

Fluido corporal PH

Sangre 7,4
Saliva 6,35 - 6,95
Liquido extracelular 7,35 - 7,45

- Sometidas a rozamiento. > TRIBOCORROSION
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Corrosion de la aleacion CrCoMo
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Diferentes metales en un electrolito. —> Formacion de un par galvanico.
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Diferentes metales en un electrolito. —> Formacion de un par galvanico.

l

Corrosion.

Componente Electronegatividad (V)

Molibdeno

[ V4 o / 4 ° \
Se corroera, en mayor medida, el Cromo (mas electronegativo).

Tambien se corroera el Cobalto (en menor medida).
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La corrosion se debe a la formacion de pares galvanicos entre
los 3 metales de la aleacion.
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La corrosion se debe a la formacion de pares galvanicos entre
los 3 metales de la aleacion.

-

Cr—2e — Cr**

Reaccion anodica

Co—2e¢ — Co**
\_ J

[ Medio basico O, +4e +2H,0 —> 40H™
Medio acido 2H" +2¢” > H,

- J

Reaccion catodica
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Degradacion del Mayor rozamiento
metal (aumenta rugosidad).

Formacion de pelicula Se rompe por accion
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Corrosion de la aleacion CrCoMo

Formacion de pelicula Se rompe por accion
protectora (pasivacion). del rozamiento.

Formacion de ™\
pelicula protectora.

\ L

Rotura de pelicula

/ Corrosion.

LOG (N° CICLOS DE CARGA
HASTA LA ROTURA)

CARGA

AGRIETAMIENTO POR
I"O e FATIGA CON CORROSION
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Empleo de materiales poliméricos como sustitucion de los metalicos.




Empleo de materiales polimericos como sustitucion de los metalicos.

Tecnicas de reduccion de los fenomenos de tribocorrosion.




Empleo de materiales poliméricos como sustitucion de los metalicos.

Tecnicas de reduccion de los fenomenos de tribocorrosion.

Técnicas de aislamiento y separacion de las particulas producidas
en la tribocorrosion.




Muchas gracias por su atencion
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