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ACCIONADORES PARA MOTORES:

- Debe permitir obtener tension y corriente directa e inversa para poder trabajar en 4 cuadrantes.
La tension media de salida debe variar linealmente con la sefial de control para obtener una buena
precision del control de posicion.
Debe proporcionar una corriente con un buen factor de forma para minimizar las fluctuaciones en la
velocidad y par del motor.
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MOTORES DE AC: :

CONVERTIDOR:
Debe permitir ajustar la frecuencia y la tension ac de salida.
Debe proporcionar una corriente continua a cualquier frecuencia.
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CICLOCONVERTIDORES Aplicaciones de baja frecuencia y alta potencia




APLICACIONES DOMESTICAS:
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APLICACIONES INDUSTRIALES:

CALENTAMIENTO POR INDUCCION:
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INVERSOR VSI RESONANTE SERIE INVERSOR CSI RESONANTE PARALELO
Fusion. Los materiales son llevados a su temperatura de fusion en el interior de un crisol.
Forja. Se consigue un calentamiento homogéneo del material para un posterior proceso de conformado mecanico.
Soldadura. Mediante un calentamiento a alta temperatura de partes de una misma pieza o piezas distintas se consiguen soldaduras

de alta calidad.(SOLDADURA DE TUBO).
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"ELECTRIC UTILITY APPLICATIONS":

TRANSMISION HVDC

INTERCONEXION DE SISTEMAS
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